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1 Allgemeines

1.1 Anwendungsbereich

Diese Richtlinien gelten in Verbindung mit den VdS-Richtlinien 2344 ,Verfahren fir
die Prufung, Anerkennung und Konformitatsbewertung von Geraten, Bauteilen und
Systemen der Brandschutz- und Sicherungstechnik® und beschreiben die Durch-
fuhrung der Produktiiberwachung.

1.2 Definition der Fertigungsstatte

1.21 Als Fertigungsstatte gilt grundsatzlich das Unternehmen, in dem durch
qualitatssichernde MalRnahmen die Konformitéat des Produktes mit dem Regelwerk,
das der VdS-Anerkennung zu Grunde liegt, sichergestellt wird.

In der Regel ist die Fertigungsstatte mafligeblich an der Produktion/Montage des
Produktes beteiligt und fuhrt die Endprifung des Produktes durch. Werden Pro-
duktion/Montage und Endprifung des Produktes von unterschiedlichen Unterneh-
men ausgeflhrt, so muss als Fertigungsstatte das Unternehmen benannt werden,
das die Endprifung des Produktes durchfiihrt.

Diese Fertigungsstatte muss den Nachweis eines QM-Systems erbringen und
kann identisch sein mit dem Anerkennungsinhaber. Alternativ muss vom Anerken-
nungsinhaber ein anderer Betrieb mittels VdS 2344, Anhang E als Fertigungsstatte
benannt werden.

1.2.2 Die folgenden Ausfuhrungen gelten fur den Fall, dass die Produktion und
Montage in einem und die Endprifungen in einem anderen, rechtlich und ggfs.
auch raumlich getrennten Betrieb stattfinden.

In diesem Fall gilt als Fertigungsstatte der Betrieb, der die Endprifung durchfihrt.
Die VdS-Richtlinien 2344 fordern fur diesen Betrieb den Nachweis eines QM-
Systems. Zusatzlich muss diese Fertigungsstatte - fir den allgemeinen Fall, dass
sie die Ubereinstimmung des Produktes mit der VdS-Anerkennung nicht vollstan-
dig Uber die Endprifung sicherstellen kann - mit dem Betrieb, der die Produktion
und Montage des anerkannten Produktes durchfihrt, eine dokumentierte Quali-
tatssicherungsvereinbarung abschlieRen. Diese Vereinbarung muss folgende
Punkte zur Sicherstellung der Ubereinstimmung des Produktes mit der VdS-
Anerkennung in ausreichendem Mal3e umfassen:

— Festlegung der der Produktion und Montage des anerkannten Produktes
zugrunde liegenden Zeichnungen, Sticklisten, Arbeitsplane, QM-Plane und
Materialspezifikationen.

— Festlegung der Art und Weise sowie Frequenz aller erforderlichen Eingangs-
und Zwischenprifungen mit Angabe der Sollwerte und zugehdrigen Toleran-
zen fiir jede durchzufihrende Prifung.

— Samtliche Aufzeichnungen Uber die Prifergebnisse missen der Fertigungs-
statte zum Zeitpunkt der Endprifung vorliegen, damit die Ergebnisse und die
Vollstandigkeit aller vorausgegangenen Prifungen nachvollzogen werden
kdnnen.

Die Tatigkeiten zu dieser Qualitadtssicherungsvereinbarung missen unter den
MaRgaben des QM-Systems der Fertigungsstatte ausgefiihrt und dokumentiert
werden. Die Aufzeichnungen der Ergebnisse der Eingangs- und Zwischenprufun-
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gen sind — ebenso wie die der Ergebnisse Uber die eigenen Endprifungen — von
der Fertigungsstatte mindestens 5 Jahre lang aufzubewahren und VdS Schaden-
verhitung z. B. bei Produktaudits vorzulegen. Wahrend dieser Produktaudits muss
sich VdS Schadenverhitung von dem Durchgriff des zertifizierten QM-Systems der
Fertigungsstatte auf die in der o. g. Vereinbarung angesprochenen Tatigkeiten
desjenigen Betriebes Uberzeugen kénnen, welcher die Produktion und Montage
durchfihrt.

1.3 MaBRnahmen der Produktiiberwachung

Folgende Module kdnnen in Abhangigkeit von den beauftragten Verfahren zur
Anwendung kommen:

— Modul 1: Produktaudit in der/den Fertigungsstatte(n) des anerkannten Produktes

— Modul 2: Probenahme in der/den Fertigungsstatte(n) des anerkannten Produktes
mit anschlieRender Uberprifung bei VdS-Lab oder in der/den Fertigungsstatte(n)

— Modul 3: Probenahme an o6ffentlichen Verkaufsstellen (Marktiberwachung) mit
anschlieRender Uberpriifung bei VdS-Lab

— Modul 4:; Bereitstellung von Prifmustern durch den Anerkennungsinhaber mit
anschlieBender Prifung bei VdS-Lab.

Als Grundiberwachung werden die Module 1 und 2, und zwar immer in Kombina-
tion, angewendet. Individuellen Festlegungen, insbesondere in Bezug auf die in
der Zusatziberwachung moéglichen Module 1 bis 4, sind in den VdS-internen, pro-
duktspezifischen Zertifizierungsgrundlagen festgelegt.

Anmerkung: Fiir EG-Konformitdtsbewertungsverfahren gelten die Vorgaben der
jeweils anzuwendenden technischen Spezifikation (harmonisierte Norm oder Zu-
lassungsleitlinie). In diesen technischen Spezifikationen sind auch die Anforderun-
gen an die Erstbesichtigung und an die werkseigene Produktionskontrolle (WPK)
der Fertigungsstéatte festgelegt.

2 Anforderungen

21 Anforderungen an die Fertigungsstatte

Die Fertigungsstatte muss durch qualitatssichernde MalRnahmen die gleich blei-
bende Konformitat des Produktes mit den Regelwerken sicherstellen, die der An-
erkennung zu Grunde liegen. Auch wenn die Fertigungsstatte im Ausnahmefall
nicht oder nicht vollstandig an der Produktion beteiligt ist, missen die qualitatssi-
chernden MaRRnahmen das Vertrauen in die Konformitat der Produkte in der Art
und Weise begriinden, das dem Vertrauen, das auf einer Qualitatssicherung der
Produktion basieren wurde, vergleichbar ist. Zu diesem Zweck muss die Ferti-
gungsstatte gemaf VdS 2344, Abschnitt 5.1.3 lber ein QM-System verfligen (sie-
he Abschnitt 1.1).

Fir die Fertigung der in Abschnitt 2.2, Tabelle 2.01 aufgelisteten Produktgruppen/ -
untergruppen muss — mit Ausnahme gemafR Abschnitt 2.3 — ein zertifiziertes QM-
System gemaf ISO 9001 nachgewiesen werden. Neue VdS-Anerkennungen bzw.
Verlangerungen der Giiltigkeit bestehender Anerkennungen werden folglich — mit
Ausnahme gemal Abschnitt 2.3 — fiir diese Produkte nur erteilt, wenn der Auftrag-
geber fur die Fertigungsstatte des Produktes ein zertifiziertes QM-System nach-
weisen kann.
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Zertifizierungen von QM-Systemen, die nicht von VdS-Zert durchgefihrt wurden,
werden unter den folgenden Bedingungen als Grundlage fiir die VdS-Anerkennung
von Produkten akzeptiert: Die Zertifizierungsstelle muss von einer Akkreditierungs-
stelle akkreditiert worden sein, die Mitglied des "European co-operation for Accredita-
tion“ (kurz EA, vormals EAC) ist und dort das "Multilaterale Abkommen” (MLA) unter-
zeichnet hat.

Anmerkung: Zertifizierungsstellen, die von der Trdgergemeinschatft fiir Akkreditie-
rung (TGA) akkreditiert worden sind, erfiillen diese Anforderung.

2.2 Produktgruppen mit Nachweispflicht eines zertifizierten

QM-Systems

Nr. | Produktgruppe Produktuntergruppe

1 Einbruchmeldeanlagen alle Bauteile und Gerate
2 Zutrittskontrollanlagen alle Bauteile und Gerate
3 Videolberwachungsanlagen alle Bauteile und Gerate
4 Gefahrenwarnanlagen alle Bauteile und Gerate
5 Mechanische Sicherungstechnik alle Bauteile und Gerate
6 Brandmeldeanlagen alle Bauteile und Gerate
7 Rauch- und Warmeabzugsanlagen alle Bauteile und Gerate
8 Gasldschanlagen alle Bauteile und Gerate
9 Wasserldschanlagen alle Bauteile und Gerate
10 | Schaumléschanlagen alle Bauteile und Gerate
11 | Spezialléschanlagen (z. B. Funkenldschanlagen) |alle Bauteile und Gerate

Tabelle 2.01

2.3 Sonderregelungen als Ersatz des Nachweises eines
zertifizierten QM-Systems

Fur alle Produktgruppen/Produktuntergruppen kann der Nachweis Uber ein wirk-
sames QM-System nach vorheriger Zustimmung von VdS Schadenverhitung Gber
die nachfolgend beschriebenen Verfahren erbracht werden.

2.3.1 Ersatz des Nachweises durch zusatzliche MaBnahmen zur
Produktiiberwachung

— Die flr eine gleich bleibende Fertigungsqualitat in der Serienfertigung relevan-
te QM-Dokumentation (QM-Handbuch, Verfahrensanweisungen, Prifplane
und -anweisungen) wird von VdS Schadenverhitung vor Ausstellung der Pro-
duktanerkennung Uberprift. Der positive Abschluss der Dokumentationspri-
fung ist Voraussetzung zur weiteren Anwendung der Sonderregelung.
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— Alle 6 Monate wird in der Fertigungsstatte ein Produktaudit durchgeflihrt, erst-
malig spatestens 6 Monate nach Ausstellung der Produktanerkennung.

— Bei allen Produktaudits wird das QM-System mit in das Audit einbezogen.

2.3.2 Ersatz des Nachweises durch Einzelabnahmen

An Stelle der Uberpriifung einer gleich bleibenden Fertigungsqualitat in der Serien-
fertigung kann ersatzweise die Prifung, Abnahme und Kennzeichnung von nicht in
Serie gefertigten Produkten treten. Diese Tatigkeiten erfolgen bei VdS-Lab in An-
lehnung an die Richtlinien VdS 2344, Abschnitt 4.

2.3.3 Ersatz des Nachweises durch andere MaBnahmen

Fir einzelne Produktgruppen/Produktuntergruppen kann der Nachweis eines zerti-
fizierten QM-Systems auch durch andere, gleichwertige Verfahren ersetzt werden.
Diese ersatzweise eingefiihrten Mallnahmen sind in den VdS-internen Zertifizie-
rungsgrundlagen festgelegt.

3 MaRnahmen gemaR den Modulen 1 und 2

3.1 VdS-Produktaudit
3.1.1 Haufigkeit

Sobald in einer Fertigungsstatte erstmalig die Produktion von VdS-anerkannten
Produkten beginnt, wird in der Fertigungsstatte ein Produktaudit durchgefiihrt.

Die Intervalle der danach wiederholt durchzufiihrenden Produktaudits und die Anzahl
der wahrend dieser Produktaudits zu auditierenden Produkte sind in Tabelle 3.01
festgelegt. Als Bemessungsgrundlage gilt hierfir die Anzahl der VdS-Anerken-
nungen, nach denen in der jeweiligen Fertigungsstatte gefertigt wird.

Anmerkung: Unberticksichtigt bleibt, wieviele Anerkennungsinhaber mit der Pro-
duktion der jeweiligen Fertigungsstétte in Zusammenhang stehen und das Produk-
tionsvolumen.

Anzahl der VdS-Anerkennungen, nach
denen in der jeweiligen Fertigungsstatte 1-4 5-14 | 15-50 | >50
gefertigt wird

Auditintervall in Monaten 36 24 12 12

Anzahl der wahrend eines Produktaudits
zu auditierenden Produkte

Tabelle 3.01

Anmerkung: Bei den Festlegungen in Tabelle 3.01 werden parallel anerkannte
Produkte (siehe VdS 2344, Abschnitt 5.1.2) nicht berticksichtigt.

Tabelle 3.02 bestimmt die Anzahl der abweichend von Tabelle 3.01 dariber hinaus
durchzufihrenden Produktaudits fir einzelne spezifische Produktgruppen/Bauteile
und Geréate fir eine Fertigungsstatte:




Durchfiihrung von Produktiiberwachungen VdS 2841 : 2005-12 (03)

Produktgruppen/Bauteile und Gerate Auditintervall in Monaten
Rauchwarnmelder 6
Nachrustprodukte fir Fassadenelemente 12
Zweiradschldsser 12
Wertbehaltnisse (ab 2006 6 Monate) 18
Rauch- und Warmemelder 24

Tabelle 3.02

Ergeben sich fir eine Fertigungsstatte aus den Tabellen 3.01 und 3.02 unter-
schiedliche Auditintervalle, dann ist das jeweils kurzere Intervall anzuwenden.

Die Angaben in den Tabellen 2.01, 3.01 und 3.02 basieren auf den VdS-internen,
produktspezifischen Zertifizierungsgrundlagen (siehe Abschnitt 1.2). VdS Scha-
denverhitung behalt sich vor, aus gegebenem Anlass von den o. a. Regeln abzu-
weichen. Eine Begrindung hierfiir kann beispielsweise ein negatives Ergebnis des
letzten Produktaudits oder der Uberpriifung der Probenahme sein.

3.1.2 Durchfiihrung

Bei der Durchfihrung der Produktaudits in den Fertigungsstatten werden Ublicher-
weise folgende Punkte auditiert:

— durchgefuhrte Produktdénderungen

— Verfahren und Unterlagen fir die laufende Fertigung

— Ergebnisse von Eingangs-, Zwischen- und Endprifungen

— KorrekturmafRnahmen seit dem letztem Produktaudit (sofern erforderlich)
— Prifmitteliberwachung/Kalibriernachweise (produktspezifisch)

— Lenkung von Normen und Richtlinien (produktspezifisch; z.B. VdS-Richtlinien
oder DIN-Normen)

— Kundenbeschwerden
— Produktkennzeichnung (z.B. gemaf VdS-Richtlinien, Normen usw.)
— Begleitdokumentation

— grundsatzliche qualitatssichernde MaRnahmen in der Produktion

Es muss sichergestellt werden, dass das zu auditierende Produkt am Tage des
Produktaudits gefertigt wird. Alternativ kann nach Absprache mit VdS Schadenver-
hdtung ein ahnliches Produkt in der Fertigung auditiert werden. In diesem Fall
muss sich jedoch das VdS-anerkannte Produkt am Lager als Probe nehmen las-
sen. Der zeitliche Aufwand fir die Durchfihrung eines Produktaudits betragt in
Abhangigkeit von dem auditierten Produkt zwischen einem und anderthalb Tagen
pro Produkt, jeweils zuzlglich An- und Abreise. Wird die Auditierung von zusatzli-
chen Punkten (z.B. des QM-Systems im Rahmen der Sonderregelung gemaf Ab-
schnitt 2.3) notwendig, so kann sich der Aufwand erhéhen. Wahrend der Durchfih-
rung der Begutachtung wird ein Produktauditbericht erstellt, der anschlieRend der
begutachteten Firma in Kopie Uberlassen wird.
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Werden im Rahmen dieses Produktaudits Abweichungen festgestellt, werden die-
se auf einem zusatzlichen Formblatt dokumentiert. Weiterhin werden auf diesem
Formblatt Korrekturmallnahmen vereinbart, die innerhalb einer festgelegten Frist
durchgefiihrt werden mussen. Der Nachweis Uber die durchgefiihrten Korrektur-
mafnahmen erfolgt schriftlich. In Sonderfallen muss eine Nachbegutachtung vor
Ort erfolgen. Dariiber hinaus kénnen bei schwerwiegenden Mangeln weitere Pro-
dukte begutachtet werden.

Werden bei der Begutachtung keine Abweichungen festgestellt oder sind alle Kor-
rekturmafRnahmen von der VdS-Zertifizierungsstelle akzeptiert worden, erfolgt eine
VdS-interne Freigabe des Anerkennungsinhabers und ggf. der Fertigungsstatte.
Diese Freigabe ist Voraussetzung fiir den Erhalt der Anerkennung, deren Verlan-
gerung bzw. fir die Neuanerkennungen von Produkten.

3.2 Probenahmen
3.21 Haufigkeit

Grundsatzlich werden bei jedem VdS-Produktaudit zwei Proben des/r auditierten
Produkte/s genommen. Bei groReren Produkten (z.B. EMA/BMA-Zentralen oder
Wertbehaltnissen) kénnen auch weniger Proben genommen werden. Bei Produk-
ten, die direkt durch den Endkunden erworben werden, konnen auch mehr Proben
genommen werden (z.B. Rauchwarnmelder). Aus gegebenem Anlass kénnen auch
gesonderte Probenahmen zwischen den Produktaudits erfolgen (siehe Abschnitt
3.1.1).

3.2.2 Durchfiihrung

Mogliche Entnahmeorte sind Fertigungsstatten, deren Vertriebsfirmen oder ggfs.
auch belieferte Errichterbetriebe. Die Proben werden aus zum Verkauf/Versand
oder zur Verwendung freigegebenen Bestanden entnommen und nach entspre-
chender Kennzeichnung entweder wahrend des Produktaudits in der Fertigungs-
statte direkt Uberprift oder zur Uberpriifung an VdS-Lab tibergeben. Der Prifum-
fang wird von VdS Schadenverhiitung festgelegt und umfasst mindestens eine
Identifikations- und ggfs. eine Funktionsprifung. Der Anerkennungsinhaber wird
Uber die Prifergebnisse informiert. Weitere MalRgaben aus Abschnitt 3.1.2 beziig-
lich Abweichungen und KorrekturmafRnahmen gelten an dieser Stelle sinngemal.

4 Weitere MaBnahmen gemaR den
Modulen 3 und 4

4.1 Marktiiberwachung
411 Haufigkeit

Die Marktiberwachung ist eine fortlaufende MalRnahme fir einen bestimmten Zeit-
raum und entspricht einer Probenahme von Produkten, die an o6ffentlichen Ver-
kaufsstellen fur den Endkunden zum Erwerb bereitgehalten werden.

41.2 Durchfiihrung

Die Proben werden von VdS Schadenverhitung an &ffentlichen Verkaufsstellen
kauflich erworben und nach entsprechender Kennzeichnung zur Uberpriifung an
VdS-Lab Ubergeben. Der Prifumfang wird von VdS Schadenverhitung festgelegt
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und umfasst mindestens eine ldentifikations- und ggfs. eine Funktionsprifung. Der
Anerkennungsinhaber wird Uber die Prifergebnisse informiert. Weitere MalRgaben
aus Abschnitt 3.1.2 bezlglich Abweichungen und Korrekturmafinahmen gelten an
dieser Stelle sinngemalR.

4.2 Bereitstellung von Priufmustern durch den
Anerkennungsinhaber

421  Haufigkeit

Die Bereitstellung von Prifmustern durch den Anerkennungsinhaber ist eine fort-
laufende MalRnahme und basiert auf den VdS-internen, produktspezifischen Zerti-
fizierungsgrundlagen (siehe Abschnitt 1.2)

4.2.2 Durchfiihrung

Der Anerkennungsinhaber entnimmt die Proben aus zum Verkauf/Versand oder
zur Verwendung freigegebenen Bestédnden und ubergibt diese nach entsprechen-
der Kennzeichnung zur Uberpriifung an VdS-Lab. Der Priifumfang wird von VdS
Schadenverhitung festgelegt und umfasst mindestens eine ldentifikations- und
gafs. weitere Prifungen, z. B. eine Funktionsprifung. Der Anerkennungsinhaber
wird Uber die Prifergebnisse informiert. Weitere MaRgaben aus Abschnitt 3.1.2
bezlglich Abweichungen und Korrekturmallnahmen gelten an dieser Stelle sinn-
gemaln.

5 Gebuhren

Die Durchfliihrung der Produktiiberwachungsmaf®nahmen sind gebuhrenpflichtig.
Sie werden gemal den zum Zeitpunkt der Leistungserbringung geltenden Gebih-
rentabellen, Modul A, abgerechnet. Die Geblihren fiir die Priifung der in den Ferti-
gungsstatten oder in offentlichen Verkaufsstatten genommenen Proben werden
auf Grundlage der Geblhrentabellen des jeweiligen VdS-Labors abgerechnet. Die
Gebuhrentabellen werden im Internet unter www.vds.de verdéffentlicht. Alle Gebih-
ren werden dem Anerkennungsinhaber (nicht der Fertigungsstatte) in Rechnung
gestellt, sofern VdS Schadenverhiitung keine anderen Angaben erhalten hat.

Bei Fertigungsstatten, deren QM-System von der VdS-Zertifizierungsstelle zertifi-
ziert wurde, werden die Produktiiberwachungsmalnahmen, soweit mdglich, im
Rahmen der QM-Systemaudits durchgefihrt. In diesem Fall wird lediglich eine
reduzierte Bearbeitungspauschale fir die Durchfiihrung der Produktiiberwa-
chungsmalnahmen berechnet, da der Schriftwechsel im Rahmen der Planung des
QM-Systemaudits erfolgt. Die Reisekosten sind vollstéandig durch die Abrechnung
des QM-Systemaudits erfasst.

Wird eine vereinbarte ProduktiberwachungsmalRnahme aus Grinden, die der
Anerkennungsinhaber oder seine Fertigungsstatte zu vertreten hat, abgesagt oder
verschoben, werden dem Anerkennungsinhaber folgende Gebulhren in Rechnung
gestellt:

— Bei einer Absage/Verschiebung, die kurzfristiger als vier Wochen vor den ver-
einbarten ProduktiiberwachungsmafRnahmen erfolgt: 25 % der veranschlagten
Kosten
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— Bei einer Absage/Verschiebung, die kurzfristiger als zwei Wochen vor den
vereinbarten Produktiberwachungsmalinahmen erfolgt: 50 % der veran-
schlagten Kosten

— Bei einer Absage/Verschiebung, die kurzfristiger als eine Woche vor den ver-
einbarten Produktiberwachungsmafinahmen erfolgt: 100 % der veranschlag-
ten Kosten

Die veranschlagten Kosten werden nach den jeweils glltigen Gebulhrentabellen
ermittelt. Reisekosten werden nur berechnet, sofern Stornierungskosten entstan-
den sind.
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